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  دراسات علیا بكلیة الاقتصاد المنزلي جامعة حلوان

  ملخص البحث

 تؤثر التى التجهیزات بعض یوجد أنة الا یزاتهالتج وكذلك المنسوجات الصناعة مجال في العلمى التقدم رغم

 صالات داخل{ فى الانتاج مراحل اختلاف على ایضا وتؤثر للخامة والمیكانیكیة الطبیعیة الخواص على

 تؤثر الحیویة والمعالجات السنفرة عملیات أن حیث })المغاسل(ائیةهالن المعالجات صالات وداخل الخیاطة،

 ولذلك قام .المطلوب المعالجات تصمیم نوع الى نسبة الانتاج معدلات نسب تغییر حیث من المنتج جودة على

 البنطلون انتاج فى متخصص مصنع داخل مختلفتان خاماتان من البنطلونات من )عشرة( عدد الباحث بتنفیذ

) لیكرا%٣% :٩٧ بولیستیر جینز قماش(و) لیكرا%٢%: ٩٨ قماش جینز قطن( ،جیب ٥ الرجالى الجینز

 آراء أخذ وتم ،) صباغة راندم، السنفرة، البرمنجنات، بالكلور، ازالة الأنزیمات،( المعالجات انواع الباحث وأختار

 المنفذ البنطلون انتاج مراحل من جزء كل  على المعالجات اختلاف وأثر المنتج في المتخصصین المحكمین

     -:أن الى الدراسة وتوصلت) الدراسة محل(

  -:أن أتضح لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز بالنسبة: أولا

  .بالأزالة المعالجة من لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز أفضل كانت بالأنزیم المعالجة -١

  .بالأزالة المعالجة من لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز أفضل كانت بالراندم المعالجة -٢

  .بالصباغة المعالجة من لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز أفضل كانت بالأزالة المعالجة -٣

  ٠بالأنزیم المعالجة من لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز أفضل كانت بالراندم المعالجة -٤

   ٠بالصباغة المعالجة من لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز أفضل كانت بالأنزیم المعالجة -٥

  ٠بالصباغة المعالجة من لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز أفضل كانت بالراندم المعالجة -٦
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) وخلف أمام( لیكرا%  ٣% : ٩٧ أستر البولى للجینز المعالجات أفضل بالراندم المعالجة أن یتضح سبق مما

  ٠بالصباغة المعالجة وأخیرا بالأزالة، المعالجة ثم بالأنزیم المعالجة یلیها

  - :أن أتضح لیكرا%٢% : ٩٨ القطن للجینز بالنسبة: ثانیا

  .بالأزالة المعالجة من لیكرا% ٢%:٩٨القطن للجینز أفضل كانت بالأنزیم المعالجة -١

  .بالأزالة المعالجة من لیكرا% ٢%:٩٨القطن للجینز أفضل كانت بالراندم المعالجة -٢

  .بالأزالة المعالجة من لیكرا% ٢%: ٩٨القطن للجینز أفضل كانت بالصباغة المعالجة -٣

  .لیكرا% ٢%: ٩٨القطن الجینز فى بالراندم والمعالجة بالأنزیم المعالجة تساوت -٤

  . بالأنزیم المعالجة من لیكرا% ٢%:٩٨القطن للجینز أفضل كانت بالصباغة المعالجة -٥

  .بالراندم المعالجة من لیكرا% ٢%: ٩٨القطن للجینز أفضل كانت بالصباغة المعالجة -٦

 یلیها) وخلف أمام( لیكرا% ٢% : ٩٨القطن للجینز المعالجات أفضل بالصباغة المعالجة أن یتضح سبق مما

 والمعالجة بالأنزیم المعالجة تساوت بینما بالأزالة، المعالجة وأخیرا بالراندم، المعالجة ثم بالأنزیم المعالجة

  .لیكرا% ٢% : ٠٩٨ القطن الجینز خلف فى بالراندم
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Abstract: 
The final of modern processors and their impact on the stages run (pants) Jeans 
Despite scientific advances in the field of industrial textiles, as well as equipment, 
but that there is some equipment that affect the natural and mechanical 
properties of the severity also affect the different stages of production in the 
{inside the halls sewing - and inside the halls final processors (laundries)} as 
sanding and vital processors operations affect product quality in terms of 
changing the production ratios relative to the design of the desired type 
processors. Therefore, the researcher has implemented a number (ten) of the 
trousers of Khamatan different inside the factory specializing in the production 
of jeans Gents 5 pocket, (cloth Genzktun 98%: 2% Lycra) and (cloth jeans 
polyester 97%: 3% Lycra) and Akhtar researcher types of processors (enzymes -
Remove chlorine - the permanganate - sanding-Random - dye), it was taking 
views of the arbitrators who specialize in the product and the effect of different 
treatments on each part of the stages of production of Bloomer port (under 
study) and the study found that: 
First: For Jeans polyester 97%: 3% Lycra turned out to be 

1- Assay processing was the best jeans polyester 97%: 3% Lycra Processing 
Removal.  

2- Balrandem treatment was the best jeans polyester 97%: 3% Lycra 
Processing Removal.  

3- Removal treatment was the best jeans polyester 97%: 3% Lycra Processing 
Dyeing. 
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4- Balrandem treatment was the best jeans polyester 97%: 3% Lycra 
Processing Assay. 

5- Assay processing was the best jeans polyester 97%: 3% Lycra Processing to 
Paint.  

6- Balrandem treatment was the best jeans polyester 97%: 3% Lycra 
Processing to Paint.  

Mmasbak clear that Balrandem treated better treatments for Jeans polyester 
97%: 3% Lycra (front and rear), followed by assay removal treatment, 
treatment, and finally treated to paint  
Second: For jeans cotton 98%: 2% Lycra turned out to be 

1- Assay processing was the best jeans cotton 98%: 2% Lycra Processing 
Removal.  

2- Balrandem treatment was the best jeans cotton 98%: 2% Lycra Processing 
Removal  

3- Dyeing treatment was the best jeans cotton 98%: 2% Lycra Processing 
Removal  

4- Equal treatment and assay processing Balrandem in jeans cotton 98%: 2% 
Lycra  

5- dyeing treatment was the best jeans cotton 98%: 2% Lycra Processing Assay  
6- dyeing treatment was the best jeans cotton 98%: 2% Lycra Processing 

Balrandem 
Mmasbak clear that dyeing treated better treatments for jeans cotton 98%: 2% 
Lycra (front and rear), followed by assay treatment, treatment Balrandem, and 
finally treatment removal 0 while processing assay and treatment Balrandem 
equal in behind cotton jeans 098%: 2% Lycra. 
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 - :المقدمة ومشكلة البحث

ا فى مدینة جنوا في ایطالیا عندما ها بعد تاریخى و قد بدأت صناعتهیعتبر الجینز من الملابس التى ل

وریة مستقلة حیث كانت جمیع ملابس البحارین فى القوات البحریة الجنوبیة من الدنیم هكانت تلك المدینة جم

  .)Teri , A , February 2000( ویعتقد ان الدنیم جاء اولا من مدینة فرنسیة

من اقمشة الجینز اكثر الملابس انتشارا و تحتل المرتبة الاولى بین ملابس  ةتعتبر الملابس المصنوع

الاطفال والشباب والكبار حیث انةا تتناسب مع مراحل عمریة مختلفة ویمكن ان تستخدم فى معظم المناسبات 

المناسبات من العمل والراحة والحفلات  والمناسبات الأخرى  رهر من مظاهوالاجواء كما انةا تلائم كل مظ

، عبدالكریم(ا كثیر من التصمیمات والألوان والتراكیب النسیجیة المختلفة وكذلك الأسعار هویوجد من

  .)م٢٠٠٢،محمود

ن حیث یتم استخدام انزیمات السلیلوز الآ یزهیز الحیوى من احدث المجالات فى عالم التجهیعتبر التج

فعادة یكون استخدام الانزیمات مقصورا على . فى مةاجمة سطح الخامة السلیلوزیة) ةبروتینات طبیعی(

واقل فى التكالیف عن  ةا اكثر فاعلیهدف تحقیق تحسین دائم فى نعومة الملمس حیث انهیز الحیوى بهالتج

  .)م١٩٩٨،طلعت  ،حسن( ةئللبی ةا صدیقهالانزیمات بان هذهاخرى تمتاز  ةالانزیمات المتعادلة ومن ناحی

یزات هیوجد بعض التج هیزات الا أنهورغم التقدم العلمى في مجال الصناعة والمنسوجات وكذلك التج

التى تؤثر على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للخامة وتؤثر ایضا على اختلاف مراحل الانتاج فى داخل 

حیث أن عملیات السنفرة و المعالجات الحیویة ) اسلالمغ(ائیةهوداخل صالات المعالجات الن ،صالات الخیاطة

  .تؤثر على جودة المنتج من حیث تغییر نسب معدلات الانتاج نسبة الى نوع تصمیم المعالجات المطلوب

  -:رت مشكلة البحث في التساؤلات التالیةهنا ظهومن  

  ؟ائیة المستخدمة فى البنطلون الجینزهما المعالجات الن -

 ائي البنطلون  الجینز؟هعلى الشكل الن ائیة المستخدمةهاثر المعالجات الن -

  البحث دافها

للجینز  ازالة، راندم، صباغة من بكلا الجینز البنطلون على المستخدمة النهائیة المعالجات أهم تحدید -١

  %.٢ ولیكرا% ٩٨ القطن قطن، والجینز والجینز%  ٣لیكرا %٩٧ استر بولى

  .المراحل وتغیر الانتاج خط على للجینز النهائیة المعالجات أثر -٢

  



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
  ٢٠١٧ینایر  –العدد الخامس  –مجلة التربیة النوعیة 

٣٦٧ -١ - | 
P a g e 

  :میة البحثأه

  :میة في النقاط التالیةهتتعدد الأ

ائیة لما لة من أثر على مراحل همراعاة النتائج المترتبة على اختیار مراحل مختلفة من المعالجات الن -١

 .الإنتاج  قبل وبعد المعالجات

 .قبل التشغیلمة في ایجاد الحلول المناسبة لخامات الجینز بالمعالجة هالمسا -٢

  ).القطن والبولیستر(ائي المصنوع من خامات الجینز اللیكرا هقیمة المنتج الن ابراز -٣

  :فروض البحث

  -:هیفترض البحث أن 

للجینز بولي " إزالة ، إنزیم ، راندم ، صباغة"توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین المعالجات بكلا من  -

  .لیكرا/ استر 

للجینز " إزالة ، إنزیم ، راندم ، صباغة"إحصائیة بین المعالجات بكلا من توجد فروق ذات دلالة  -

 .لیكرا/ القطن

  :حدود البحث 

  -:یقتصر البحث على 

 .)صباغة ،راندم، السنفرة، البرمنجنات ،إزالة بالكلور، الأنزیمات( انواع المعالجات -

ونوع  ، لیكرا% ٢: قطن% ٩٨نسبة الخلط في الخامة ، جیب ٥نوع المنتج البنطلون الجینز رجالى  -

 .لیكرا% ٣% : ٩٧من قماش جینز بولیستیر 

المصریة الفرنسیة (والمغسلة  ، )الكینج للملابس بالعاشر من رمضان( مصنع للبنطلون الجینز -

 .)بالعاشر من رمضان

 :مصطلحات البحث

   :Jeansالجینز

ا عملة تسمى الجین كانت متداولة فى الرابع هاشتقت اصل كلمة جینز من اسم مدینة تسمى جینوا بإیطالیا ول

ذا الجین على الخامة القطنیة التي كانت تباع ان ذاك وحورت هالكلمة  هذهعشر والخامس عشر ثم اطلقت 

ا بمقدار واحد جین وتتمیز اقمشة الجینز بسدائةا هفیما بعد الى قماش الجینز حیث كانت تباع الیاردة من

ة المنسوج في حین هر خیوط السداء الزرقاء على الوجهاللحمة غیر مصبوغة فتظالازرق بینما تكون خیوط 
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و التركیب النسیجي الاساسي المستخدم بأقمشة ه ٢/١رة وتعتبر النسیج المبردي هتختفى خیط اللحمة في ظ

 .)م١٩٨٦،امهزینب محمود بر (ة القماشهر ثلثي السداء ذو اللون الازرق على وجهالجینز حیث یظ

  :  Production lineنتاجخطوط الا 

عبارة عن مجموعة من الماكینات والآلات والادوات الى تنظم بشكل معین سواء كانت على التوالي او التوازي 

ي هحسب الانتاج والمتطلبات والالتزام بة لتحقیق اكبر كمیة من الانتاج واقل تكلفة ممكنة ومن ناحیة اخرى 

ع اجزاء الملابس تبعا لأولویات معینة وبترتیب خاص للحصول على الجزء الرئیسي من المصنع الخاص بتجمی

  )م١٩٩٣ ،احمد سید، مصطفى(منتجات ملبسیة مواصفات محددة 

  : Enzymzالانزیم

و مركب بروتیني یعمل كعامل محفز او عامل وسیط تنتجة الخلیة الحیة لتسرع تفاعل كیمیائي معین من ه

  .)م٢٠٠٥ ، عبد الفتاح ،مراد(او یتغیر ویتمیز بالتخصصیة والدقة في العمل  هو نفسة فیهلك هدون ان یست

 : ج البحثهمن

  .)ائیة على مراحل أنتاج البنطلون الجینزهلتوضیح اثر اختلاف المعالجات الن (ج تجریبي تحلیلي همن - 

    :أدوات البحث

  . استمارة تقییم للمتخصصین -١

  : ةالدراسات السابق

 :: eter Mark & Pot Franck2002بوت فرانك ،دراسة یبتر مارك

كیفیة التفاعل مع الاحتیاجات والرغبات المتغیرة في الأسواق المختلفة عن طریق نظم الإنتاج : لىإدف هت

الجدیدة بوصف كیفیة وضع التغیرات في الاعتبار في العمارة التقنیة والتنظیمیة لحجرة الخیاطة ویتم إعطاء 

، ونظام العملیات المتعددة، نظام الاستجابة السریعة ماه لنظامین إنتاجیین جدیدینتمام هقدر كبیر من الا

ان الشركات لا تستفید مباشرة من نظم الإنتاج المذكورة والحل یمكن أن یكون في الطرق الجدیدة : لىإتوصلت 

  .ج وتنظیم العملللإنتاج أي بعمل التغیرات في كلا من الإنتاج وتنظیم العمل ویجب مراعاة طبیعة الإنتا

تحدید معاییر الجودة المناسبة لتقنیة صناعة "بعنوان ) م٢٠٠٤(دراسة نجلاء محمد عبد الخالق

  :"زةهالملابس الجا

بجانب ، ةركزت الدراسة على الخواص الالیاف وطریقة بناء الخیوط والاقمشة والتركیب النسجى وعامل التغطی

وللوصول الى  ،لة تاثیر مباشر على جودة تقنیة تصنیع الملابس الذى، نسبة الخلط لانواع الخامات المختلفة
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افضل المعاییر القیاسیة لمتغیرات البحث التى تعطى ایجاد افضل المعاییر القیاسیة التى یمكن ان تتنبا بخواص 

وتوصلت انتائج الدراسة الى وجود اختلاف لخواص الاقمشة محل الدراسة مع اختلاف . الاقمشة المنتجة

الدراسة بنسب متفاوتة لم یتاثر عرض القماش بكثافة اللحمات ولكنة تاثر بوضوح بتغیر كل من معامل  عوامل

اثرت كثافة اللحمات على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة وایضا وصلات ، التركیب النسجى ونوع خامة اللحمة

  .الحیاكة

المختلفة ) الغسیل(یز هالتج تأثیر استخدام طرق" بعنوان) م٢٠٠٨(دراسة سامیة محمد الطوبشي 

توصلت نتائج البحث الى وجود فروق بعد عملي : )"الجینز(على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة لأقمشة الدنیم 

یز بالأنزیمات في كل من الوزن والأنكماش فى الطول والأنكماش فى العرض وثبات الألوان ونفاذیة هالتج

 .العامواء والملمس والسمك والزمن والشكل هال

تأثیر أسالیب التجةیز المختلفة على خواص "بعنوان )"م ٢٠٠٩(خرون آعبد الرحیم رمضان و  دراسة

یز المختلفة على خواص ملابس الجینز حیث هدف ةذا البحث إلى دراسة تأثیر اسالیب التجهی: "ملابس الجینز

كما تم عمل الحیاكات ) م/جم ٤٦٣،  ٣٩٧، ٣٠٢(تاج الجینز تم استخدام الأوزان المستخدمة فعلیا فى ان

غرزة ، ٥٢٣فتلة  ٥غرزة الأوفر، ٤٠١غرزة السلسلة  ،٣٠١الغرزة المغلقة (  -:بأستخدام الغرز الاتیة

أنزیم متعادل انزیم حامضي (وتم عمل المعالجات المختلفة غسیل فاشون . )٤٠١السلسلة المزدوجة كوع 

  :اجراء الأختبارات الاتیةعلى كل من الاقمشة والحیاكات وتم ) كلور برمنجنات

 صلابة، مقاومة التجعد، سرعة امتصاص الماء، عدد خیوط السم، سمك الأقمشة، وزن المتر المربع(

، ثبات اللون، شدة اللون، أستطالة الحیاكة، قوة شد الحیاكة، أستطالة الأقمشة، قوة شد الأقمشة، الأقمشة

 .)واختبار الماسح الألكترونى، الاحتكاك

زة فى هفاعلیة استخدام أقمشة من الجینز المج"بعنوان  )م٢٠١١(یمن محمد إبراةیم محمدا"دراسة 

  ."تصنیع جاكیت بدلة كلاسیك

یز خامات الجینز لكى تصلح لتصنیع جاكیت بدلة هذا البحث دراسة مفصلة لكیفیة معالجة وتجه یتضمن

  .الكلاسیك كما تتضمن تصمیم وقص وتصنیع جاكیت البدلة بجمیع مراحلة

ن ألى إتوصلت ، لى اختبارات لبعض الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة لأقمشة الجینز المختلفةإدف الدراسة هت

 :ز تتمثل فى الآتىهفضل عینات قماش جینز مجأ

  .انزیم زهمج% ٣٥بولى استر % ٦٥مخلوط قطن  -١



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
  ٢٠١٧ینایر  –العدد الخامس  –مجلة التربیة النوعیة 

٣٧٠ -١ - | 
P a g e 

 .مصبوغ% ٣٥بولى استر% ٦٥مخلوط قطن  -٢

 .حجر+ ز انزیم همج% ١٠٠قطن  -٣

 .كسترةزة همج%١٠٠قطن -٤

یز ضد البكتیریا على الخواص الوظیفیة هاثر التج"بعنوان) م٢٠١٥(ام محمود سید أحمد هدراسة ری

  ."والأدائیة لملابس التریكو القطنیة للأطفال

دف الدراسة الى التعرف على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة لاقمشة التریكو التى یجب ان تتوافر فى ملابس هت

ناك تأثیر على بعض الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة لأقمشة التریكو القطنیة ه وتوصلت الى ،الاطفال

 .یز ضد البكتریاهیز وبعد التجهالمستخدمة فى ملابس الاطفال قبل التج

  -:تاریخ الجینز

ذا هیز الملابس الجینز بكثرة خلال السنوات الأخیرة مما  دعا الباحثین إلى التعمق فى دراسة هانتشر تج

یحتاج إالى معالجات  هیز التقلیدى للأقمشة حیث انهیز الملابس الجینز یختلف عن التجهإلا أن تجالمجال 

ا تعطى المرونة الكاملة ها انهیز السطحى التى من ممیزاتهیز تسمى التجهالطریقة بالتج هذهخاصة بعدة و 

الأقمشة  ریةهجودة ومظا تؤثر على هائي أنهیز النهالطریقة من التج هذهیز ولكن یعیب هاثناء التج

الكت فى المناطق ها وكذلك قد تؤثر على الحیاكة وكثیرا ما نجد ان بعض الملابس قد تهذات المستخدمة

 .)م٢٠٠٩ ،خرونآعبدالرحیم رمضان و (المعالجات  هذها قد تأثرت بهالمحیطة بالحیاكات أو ان الحیاكات نفس

ه ور هكر لیفى ستروس فى امریكا الجینز وارتبط عند ظم وقد ابت ١٨٧٣ور قماش الجینز لعام هیرجع تاریخ ظ

، وغزا هالجینز العالم بأكمل هرت صناعة الجینز، وبمرور الزمن اجتاحت موجهبرعاة البقر الامریكیین وازد

ات المحال في كل البلدان، وأصبح موضة كل الأعمار، وفي السنوات الأخیرة انتقلت عدوى الجینز إلى هواج

ا أقمشة الجینز إلى موضة رفیعة هرت تصامیم لكبار المصممین العالمیین، تحوّلت فیهوت كوتور، فظهال

. : https:/ wikipedia.org)المستوى، بعدما أُدخلت علیةا إضافات ممیّزة من الدانتیل والشبك والتطریز

ar)   

  -:النسیج المبردى

  نسیج سادةما هن الباقیان التركیبا ،الأقمشةمة في نسج هالثلاثة الم التراكیب النسجیةالنسیج المبرد إحدى 

ویتشكل بتمریر خیط اللحمة فوق خیط واحد أو  )یتسم النسیج المبردى بخطوط متوازیة مائلة( .ونسیج أطلسى

كذا، بوجود خطوة أو انزیاح بین هأكثر من خیوط السدى ثم تحت خیطین أو أكثر من خیوط اللحمة، و 



  الجینز) البنطلون( تشغیل

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد

  سید أحمد محمود مصطفى/ 

 ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
٢٠١٧  

 

ومن الأمثلة على أقمشة . البنیة، ینسدل النسیج المبرد جیدًا

  .وقماش سرج

( https://ar.wikipedia.org

خیوط سداء وثلاثة لحمات وجمیع  ویتحقق ذللك بثلاثة

واقل  ٤٥ناك مبارد تعطى زوایا اكبر من هو ، ا خط مبرد مائل 

و مبرد ممتد هیتحدد عن طریق المبرد الممتدة من السداء والاقل 

جاء تسمیة النسیج المبرد لتشابة (ى تجمیع اثر من تركیبة مبرد 

ویعتبر النسیج ، )م٢٠١١ ،عبدالرحمن عبداللة بن ماضي

المبردي بوجة عام بوجود تأثیرات خطوط مائلة بزاویا مختلفة  والتى تكون واضحة جدا فى بعض الأنسجة 

فى البعض الآخر وتختلف زوایا المبرد بأختلاف خطوط السداء واللحمة فى وحدة المقاس سواء كانت 

 .و الذي یتكرر من استخدام ثلاث خیوط سداء مع ثلاث خیوط لحمة

  خیوط اللحمة   ٤خیوط سداء على  ٤من 

إنصاف و كوثر الزغبي (نواع الأنسجة المبردیة المشتقة 

تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

/ أ                                                     

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 
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البنیة، ینسدل النسیج المبرد جیدًا هذهوبسبب . الصفوف لتشكیل النمط القطري

وقماش سرج وتوید بردینجو  ودنیموقماش دریل قماش شینو :المبرد

  

  

  

  

  

https://ar.wikipedia.org)   

ویتحقق ذللك بثلاثة. یمتاز النسیج المبرد بوجود تاثیرات خطوط مائلة 

ا خط مبرد مائل هیصنع  ٤٥Cانواع النسیج المبرد تعطى زاویة 

یتحدد عن طریق المبرد الممتدة من السداء والاقل  ٤٥فالنسیج المبرد الاكبر من زاویة  ٤٥من 

ى تجمیع اثر من تركیبة مبرد همركبة و ناك مبارد هوایضا .من اللحمة 

عبدالرحمن عبداللة بن ماضي) (الخطوط المماثلة الموجودة على مبرد الحداد

المبردي بوجة عام بوجود تأثیرات خطوط مائلة بزاویا مختلفة  والتى تكون واضحة جدا فى بعض الأنسجة 

فى البعض الآخر وتختلف زوایا المبرد بأختلاف خطوط السداء واللحمة فى وحدة المقاس سواء كانت  اهعن

  :ومن انواع النسیج المبردى ،والسنتیمیترأالبوصة 

و الذي یتكرر من استخدام ثلاث خیوط سداء مع ثلاث خیوط لحمةهو )  ١/٢( مبرد  .١

من  و الذي یتكونهو ) ٢/٢( مبرد .٢

نواع الأنسجة المبردیة المشتقة أساس جمیع أما هذان النوعان هویعتبر 

 )م١٩٩٧ ،نصر

  

  

 



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     
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  ١/٢مبرد                                          ٢/٢مبرد       

واستخداما في الاقمشة المخصصة من التراكیب النسجیة الاكثر انتشارا  ١/٢یعتبر التركیب النسجي المبردي 

ویمكن تقسیم المبارد العادیة الي ، ١/٣للملابس الجینز وةنال بعض المصانع التي تستخدم النسیج المبردي 

  :قسمین

  .المبرد الغیر منتظم:ثانیا           .المبرد المنتظم :اولا 

مر فوق خیط سداء واحد او اكثر من و ان خیط اللحمة یهالمقصود بكلمة مبرد منتظم : اولا المبرد المنتظم

ذا التكرار في باقي عرض وطول هخیط سداء متجاور ثم تحت باقي خیط السداء في التكرار الواحد ثم یتكرر 

  .القماش

ینتج ةذا المبرد عن طریق اشتراك مبردین او اكثر في تكرار واحد اي ان التكرار : ثانیا المبرد الغیر منتظم

حسن عبد العزیز ( كثر في كلا من البسط والمقام فمثلا نسیج مبرد غیر منتظم أو أن الواحد یتكون من رقمی

  .)م٢٠٠٤واخرون 

  

  

  -:المبردیة ةامتداد الانسج

  .ر خیوط علي وجة النسیج بكمیة اكثر من خیوط اللحمةهامتداد من السداء او مبرد من السداء وفیة تظ: ولاً أ

ور خیوط اللحمة علي وجة النسیج بكمیة اكثر همن السداء ویتمیز بظامتداد من اللحمة ةو عكس مبرد  :ثانیاً 

  .من خیوط السداء

   .هر بهامتداد من السداء او اللحمة او مبرد منتظم متعادل وةذا النوع من النسیج المبردي تظ:ثالثا 
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  : الجینز ةمن اقمش ةمراحل انتاج الملابس المصنع

الجاةزة عامة وملابس الجینز خاصة على مجموعة من العملیات تقتصر مراحل انتاج صناعة الملابس 

   :ةالاساسی

  ).المودیل(تصمیم المنتج  ةعملی-٢                      .الفحص ةعملی - ١ 

  )التعشیق  ةعملی، التدریج  ةعملی، اعداد النموذج ةعملی(التخطیط للقص -٣ 

 .القص ةعملی- ٥         .)ةالاقمش(فرد الخامات  ةعملی-٤ 

  .التغلیف ةعملی-٨ .الكى  ةعملی - ٧      .التشغیل  ةعملی-٦
 

  :Inspectionالفحص  ةعملی -١

و مراجعة المواد الخام الداخلة أاختبار مرئي  هیعرف الفحص الذى یتم اثناء صناعة الملابس الجاةزة على ان

 .والاجزاء المكملة للملبس )الخ......الكلف  ة،خیوط الحیاك، السوست ،الازرار ،القماش(الصناعة مثل هذهفى 

لك ویلاحظ ان الفحص یجب ان هم بالقیاسات والمواصفات اوالمتطلبات الخاصة بالمستهائي وعلاقتهوالمنتج الن

   .و الوقتأیتم فى وقت مناسب وذلك لكشف اى عیوب مبكرا حتى نتجنب حدوث فقد فى المال 

  -:زة الى ثلاث اقسام هالملابس الجاوتنقسم الفحوص الى تتم فى صناعة 

  . Raw Material Lnspetionفحص المواد الخام   . ب

  -:فحص القماش  -

زة وقد وجد ان عملیات تصنیع الاقمشة هو المادة الخام التى تدخل فى صناعة الملابس الجاهالقماش 

اء الملابس المصنوعة یدل على ان اداء القماش یبنى باد من العیوب مما) ٥٠-٤٠( والخیوط تسبب ما یقرب

اى ان كلا منما یرتبط ارتباطا وثسقا بالاخر فنختار القماش المناسب لنوعیات الملابس لتحقیق مواصفات . همن

 .الاداء الجمالى والوظیفى 

وقد اصدر مصنعى الملابس المتطلبات القیاسیة لاداء الجمالى والوظیفى للاقمشة معتمد على تصمیم الملابس 

وكل مرحلة من عملیات  .لك وحدود السعرهات الموضة ومتطلبات المستهائي مع مراعاة اتجاها النهواستخدم

الحیاكة والشكل  ائي بنوعیة خیوطهریة وكفاءة الحیاكة وبالتالى جودة المنتج النهیجب مراعاة مظ ةالحیاك

اكة یضاف الى ذلك ا كفاءة خواصةا اثناء عملیة الحیهالصحیح لخیوط الحیاكة یتطلب اعتبارات عدة من بین

  .(Harold Crr, BarbaraLatham,1988) ا فى الملابس تحت ظروف استعمال والتنظیفهكفاءت
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  :الفحص اثناء التشغیل  . ت

ائي ویعنى ذلك هفى صورة منتج ن هو عملیة فحص اجزاء المنتج قبل تجمیعهیقصد بالفحص اثناء التشغیل 

المختلفة بدا من فرد القماش حتى عملیة كى  هتصنیعزة فحص المنتج فى مراحل هفى صناعة الملابس الجا

ى فحص او مراجعة جودة الاجزاء همن وراء عملیة الفحص اثناء التشغیل  هائي والفكهیز المنتج النهوتج

المكونة للمنتج لمعرفة وتحدید مصدر اى مشكلة فى الجودة اثناء التشغیل مبكرا وفى الوقت المناسب ومن 

م ویؤدى هم العملیات الجاصة بهم بعد انجاز هلعملیة مراقبى الجودة او العاملین فى ذاتا هذهالممكن ان یقوم ب

  .(Pradib V Metha-1992)ه ذلك الى تقلیل الحاجة الى تصحیحة و اعادة تشغیل

  Cut Planning: عملیة التخطیط للقص - ٣

 :لبناء المراحل التالیةندسي هى المرحلة التى تعقب التصمیم حیث یتم التخطیط الهان اعداد النموذج 

 الاولى اعداد النموذج ةالمرحل: Pattern making  

رسم اوتخطیط على الورق على المربعات لعمل خطوط النموذج   Patronةالفرنسی ةویعنى النموذج باللغ

 .المطلوب بناء على  مجموعة قیاسات الجسم

و یصنف تفاصیل بناء الجسم هالاولى لعملیة التخطیط للقص ف ةالمرحل هویمكن تعریف النموذج على ان

خطوط ومنحنیات متداخلة باستخدام جداول المقاسات الشخصیة  ةعن طریق مجموع ةندسیه ةویرسمة بطریق

اساس عمل مختلف التصمیمات ویستخدم لعمل النماذج  ةالثلاث هللفرد لیطابق ویماثل الجسم البشي بابعاد

  .)Watt, G. Gwyneth-1981(ة الرئیسی

ى هللنموذج و  ةالخطوط الاساسی ةا دقهالتى یعتمد علی ةامهمن العملیات ال) الباترون(اعداد النموذج  ةوعملی

  .فنیة عالیة من قبل مصممیى الباترون داخل المصنع ةار هتحتاج الى م

الانكماش التى تحدث فى القماش  ةنسب الجینز یجب مراعات ةقمشأمن  ةوعند عمل نموذج للملابس المصنع

 ةالتعبئ(ا المعالجات ضمن مراحل اعداد المنتج اى قبل هالجینز تجرى علی ةنظرا لان اقمش هبعد معالجت

لتحدید الانكماش ) منتج، قماش ( ةتحدید الانكماش من عمل اختبار ثبات الابعاد على عین ویمكن) والتغلیف

  .ائيهاعات ذلك عند رسم النموذج لتجنب تغیر المقاس للمنتج النومر  )العرض، الطول( ینهفى كلا الاتجا

 تدریج النموذج ةالثانی ةالمرحلPattern Grading   
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و زیادة او نقصان النموذج الرئیسي من المقاس الى اخر مع الاحتفاظ باجزاء النموذج الاصلى خلال هالتدریج 

او تصغیر مقاس النموذج المطلوب تدریجة الى  مرحلة التدریج وذلك من خلال عملیة تخطیط او رسم لتكبیر

  .نماذج بمقاسات اخرى

من اجل  ةوفنی ةعلمی ةى وسیلهو  ةفى مجال الصناع ةوحیویة خاص ةامه ةتدیج النماذج مرحل ةوتمثل مرحل

امان فى هما عاملان هد والوقت و همن النماذج مختلفة القیاسات بقلیل من الج ةعىل مجموع الحصول

  .)م٢٠٠١،رزق سوسن( ةالصناع

 تعشیق النماذج ةثلالثا ةالمرحل:Marker making   

شكل ( متتالیاً  معا لتتخذ شكلاً  ةو وضع عدد من الاشكال المنظمهتعشیق النماذج  ةالمعنى الفنى لعملی

سوسن ) (اتجاة النسیج  ة،عرض الخام(لشغل اقل مساحة ممكنة مع استعمال القواعد الاساسیة ) عناقید

 .)م٢٠٠١،رزق

  Fabrics Spreads) ةالاقمش( ةفرد الخام ةعملی

 هیز لمرحلة القص الذى یتكون من طبقات تامة الفرد من القماش فوق الاخرى فى اتجاهتعتبر عملیة الفرد تج

محدد بالعلاقة مع الاوجة الصحیحیة او غیر الصحیحة للقماش ویتم الحصول على  عدد طبقات كل لون من 

 .عملیة الفرد شكلین اساسین  ذوتاخ) قصال(خلال خطة امر التشغیل 

 .تكون جمیع الطبقات بنفس الطول  Flat Spreadsالفرد المسطح  -

ا نفس الطول هفتكون جمیع الطبقات لیس ل )درجات(یبنى على خطوات  Stepped Spreadsالفرد المدرج  -

الكمیات مثل الطریقة الاولى ویوضح امر التشغیل الالوان واطوال  ویستخدم التدریجي لسبب عدم تساوى

  .)م٢٠٠١، سوسن رزق(الطریقة  هذهالطبقات عند استخدام 

  Cuttingعملیة القص - ٥

  .ا الفصل الفعلى للقماش بشكل نسخ متكررة من اجزاء النماذج المكونة للتعشیقهالتى یتم ب ةو عملیهالقص 

   -:ویتم قص الاقمشة بالطرق الاتیة 

ا مباشرة  ها یتم قص القماش بنفس شكل اجزاء نماذج التعشیق بحیث یمكن تجمیعهقص النموذج وفی -

  .وتستخدم فى قص الاقمشة السادة
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تعبر تلك الطریقة عن القص الاولى لاجزاء النماذج حیث یتم فصلا من الرصة ثم تجرى ) الكتلى(القص القالبى 

ائي للنماذج وتستخدم فى الاقمشة ذات ها للحصول عىل الشكل النهعملیة قص دقیقة بالقالب بعد ضبط اهعلی

  .)م ٢٠٠٣ ،سوسن رزق(الاقلام والمربعات 

  Product Processes عملیة التشغیل  - ٦

  Preparation for sewing:عملیة الاعداد للتشغیل  -

تحقیق الانسیاب فى مراحل التشغیل والتى ترتبط باعداد  تعد تلك العملیة  عن الاجراءات التى تتخذ لضمان

  .المقصوص للحیاكة 

  Shadling: عملیة الترقیم  -

عملیة ترقیم اجزاء المقصوصة لضمان عدم اختلاف الدرجات اللونیة المختلفة للاجزاء المكونة للمنتج الملبسي 

بقة عن طبقات المقصوص رقما كودیا ا معا وتستخدم لذلك ماكینة ترقیم والتى تعطى لكل طهاثناء حیاكت

  مل امسلسل بحیث یتم تجمیع الارقام المماثلة للحصول على منتج ملبسى متك

  Bundlingعملیة التحزیم  -

ا فى شكل حزم فى هیقصد بتلك العملیة تجمیع الاجزاء المختلفة والمكونة للمنتج للمنتج الملبسي وذلك بوضع

 )م٢٠٠٣، سوسن رزق واخرون(صنادیق مخصصة لذلك 

  Pressingعملیة الكى  -٧

امة فى اتمام عملیة انتاج الملابس سواء اثناء مراحل التشغیل من انتاج عملیة هیعتبر الكى من العملیات ال

والمقصود بعملیة الكى فرد القطعة الملبسیة للتخلص من ، ى تؤثر فى الشكل العام للمنتجهالقطع الملبسیة و 

 ا عدةهالصورة المرغوبة باستخدام الة الكى المناسبة للملبس دائما ولكن لاى كرمشة وتشكیل المنتج فى 

 :اغراض للتالى) م٢٠٠٦، محمد عزتو محمد البدرى (

  .ا تصمیم الملبسهعمل الكسرات والثنیات التى یتطلب -

  .تسطیح الحیاكات والحواف ویتم ذلك اثناء عملیات التركیب والتشغیل -

  .متشكیل الملبس عىل شكل الجس -

  .اعداد الملابس للحیاكات الاخرى -

  .ائي الجید للملبسهر النهاعطاء المظ -

  .اعداد القماش قبل القص -
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  Packaging عملیة التعبئة والتغلیف- ٨

ز المنتج فى صورتة النةائي مع مان وصولة هیتعتبر التعبئة والتغلیف للمنتجات المختلفة علما وتكنواوجبا تج

یز السلعة للتسویق المرحلى ها تجهوتعرف التعبئة على ان.حالة جیدة وباقل تكلفة  المامون الى المستةلك فى

ى الوحدة التى هما وبین السلعة اتصال مباشر والعبوة ها فى عبوات ویكون بینهاو النةائي عن طریق وضع

  .لك عندما یقرر الشراءها المستهیشتری

عبوة اكبر وفى ةذة الحالة یكون الغلاف لا یلامس اما التغلیف فیمكن ان یكون تجمیع لاكثر من عبوة فى 

  .)م٢٠٠٨، ام زكى عبداللةهس(السلعة مباشرة 

  -:للجینز ائیة هات النالمعالج

 -:الحاجة إلى عملیة الغسیل 

قاسیة،   ا خشنة،هقطعة من الجینز في الماضي فإنة كان یشتریةا و یلبس   عندما كان المستةلك یبتاع

یك عن الانكماش الذي یتعرض هعملیات غسیل وتحطیم للجینز لیصبح مریحاً و جذاباً ، ناویتطلب الأمر عدة 

  . الجینز والذي قد یؤدي أحیاناً إلى تغییر في مقاس القطعة هل

المشكلة وكذلك الأرباح في سوق الجینز  هذهسرعان ما لاحظ مصنعو الجینز المنفعة المتوقعة من حل 

الرطبة لأقمشة الجینز مستعملین أحجاراً حقیقیة في الغسالات لخلق تغایر في كذا نشأت المعاملة هالمغسول و 

  . الألوان واختلافات جذابة بین كثافتي الأزرق والأبیض على سطح الألبسة

  -:المعاملــــــة الرطبـــــة 

لعالم و تقریباً ي الآن علم وفن تحمل إرضاءً كاملاً لمئات الملایین حول اهللأقمشة القطنیة والألبسة الأخرى 

ولن یكون ، كل من یلبس الجینز یطلب الآن عملیة كحت وجینز ناعم سواء كان جاكیت أو قمیص أو بنطال

من المبالغة الافتراض بأن الألبسة المعاملة مسبقاً ستكون مطلوبة من قبل سكان العالم ولأجیال عدیدة قادمة 

م دائماً وبسرعة التكیف مع هعمال الخلاقین الذین یمكن لالمعاملة الرطبة ستبقى عملیة مربحة لرجال الأ هذهو 

   .الموضة وكذلك مع التصنیع

  ي المعاملة الرطبة ؟ هما 

ا التوصل إلى اختلاف في كثافة الألوان على سطح هي طریقة الغسیل التي یتم بواسطتهالمعاملة الرطبة 

یسمى حسب طریقة الغسیل المستعملة وفیما یلي بعض  هذهر الناتج عن عملیة الغسیل هالمنتج والمظ

  Stone Washed ،Super Stone Washed, Destroyer& ،Others ر الأكثر انتشاراً هالمظا
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  StoneWashingوكیف تتم؟ ) الكحت(ي طریقة المعالجة هما 

   :ائيها النهر هر الكحت بغض النظر عن شكل القطعة ومظهأربعة عملیات ضروریة لخلق مظ

  .Desizingإزالة النشاء  -١

  .Stoning الكحت -٢

  .Cleaningالتنظیف  -٣

  .Softeningالتطریة -٤

  .Final Operations  العملیات النةائیة -٥

  :المعالجات الأولیة للألیاف النسیجیة

  singeingعملیة حرق الوبرة  -١

بإمرار النسیج على ا عملیة میكانیكیة حراریة حیث تزال الوبرة في الصناعة هتصنف عملیة حرق الوبرة بأن

ب هویمكن أن یكون الل، هب وغیر ها اللهآلات حرق الوبرة والتي تسمى أحیانا باسم الفرن والتي یستخدم فی

العملیة بانتظام  هذهیجب أن تتم . مباشرة أو من خلال صفائح نحاسیة ساخنة أو باستخدام مادة السیرامیك

وذلك لأن النسیج سیتعرض ، عملیات كالتبییض والطباعة ا قد تؤثر على ما یلي ذلك من هوبكثافة واحدة لأن

  .ا على الامتصاصها من حیث قدرتها وخاصة القطنیة منهلدرجات حرارة عالیة قد تؤثر على بعض صفات

وتستخدم أیضا للتخلص من شوائب بذور القطن والشوائب الخشبیة بالإضافة إلى تنظیف سطح المنسوجات 

  .من الشعیرات القصیرة

ن تجرى عملیة حرق الوبرة على بعض الأنسجة ذات الألیاف الكیمیائیة وذلك للتخلص من الزغب وفي یمكن أ

 .)م٢٠٠٩ ،واخرون عزیزة محمد احمد(حالات نادرة یمكن حرق وبرة الخیوط التي تستخدم في آلات الخیاطة 

   Desizingعملیة إزالة النشاء -٢

یعمل  همن التأثیرات المیكانیكیة من شد وضغط واحتكاك فإنلحمایة الألیاف النسیجیة أثناء عملیة النسیج 

بنسبة  هذهیمكن أن تضاف مواد التنشیة ، اهغالباً لإضافة مواد معینة ویشكل النشا القسم الرئیسي من

وبالتالي رفع من درجة % ٢٠وزنا والتي تكون كافیة لرفع متانة الألیاف السیللوزیة بنسبة  )%١٢:٤(

  .النسیجادات هاحتمالةا لإج

ائیا هالطبقة ن هذهائیة بشكل جید وسلیم یجب أن تزال هلتتم المعالجات اللاحقة من صباغة وطباعة ومعالجة ن

من مشاكل وأخطاء الصباغة والطباعة والمعالجات اللاحقة للألیاف % ٧٠من على الألیاف حیث أن حوالي 
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المواد تمنع من تبلل الألیاف السیللوزیة  هذهحیث أن وجود ، هذهالسیللوزیة یكون سببةا وجود مواد التنشیة 

  .ا للمواد المعالجة المختلفةهوبالتالي إلى ضعف لامتصاص

ناك مواد أخرى صناعیة كیمائیة كثیرة تقوم هعلى الرغم من الاستعمال الكبیر للنشاء كمادة للتنشیة فإنة  

  .غة المستمرةا بسیطة وذلك باستخدام آلات الصباهبنفس العملیة والتي تكون إزالت

العملیات وكذلك لأن مادة النشاء  هذهي المسیطرة على معظم هلأسباب اقتصادیة فإن مادة النشاء مازالت 

ي مادة غیر هولة وبالتالي فها بیولوجیا بسهي مادة طبیعیة ویمكن تفكیكهوبعكس المواد الكیمیائیة الصنعیة 

  .ملوثة للبیئة 

 :يهالطبقة بعدة طرق و  هذهیمكن إزالة  -
  

یمكن التخلص  هفإن، حمض الأكریل  –كالبولي فنیل الكحول ،عند استخدام مواد تنشیة قابلة للذوبان بالماء 

  .اها بسةولة ویسر وذلك بعملیة الغسیل العادیة قبل عملیة المعالجة المراد تطبیقهمن

فإنة لا یمكن إزالتة بالغسیل ، ي حالة أكثر استخداما كالنشاء هأما عند استخدام مواد غیر ذوابة في الماء و 

  :العادي وإنما بإحدى الطرق التالیة

  - :طرق إزالة مواد التنشیة  -

  :المعالجة بالأكسدة  . أ

وذلك باستخدام مواد مؤكسدة مثل الماء الأوكسجیني أو الكلوریت أو ، وتستخدم لتنقیة المواد من النشاء

الغسیل بالمواد القلویة وذلك للتخلص من آثار المواد بعد عملیة الأكسدة یعمد غالباً إلى عملیة  .البرولیت

المؤكسدة بسبب الخطر على مواصفات الألیاف النسیجیة الناتج من عملیة الأكسدة فإن ةذة العملیة لا 

  .تستخدم بشكل واسع في الصناعة

  :الانزیمات  . ب

مرة  ١٢الى ٦ویة من تعتبر الانزیمات عوامل مساعدة تعمل على زیادة سرعة التفاعلات الكیمیائیة الحی

وتشترك جمیع الانزیمات فى بعض ،  للمقارنة مع سرعة التفاعلات فى حالة عدم وجود عوامل مساعدة

وجمیع الانزیمات عبارة عن مواد بروتینیة  ،هالخواص التركیبیة والوظیفیة بغض النظر عن التفاعل الذى تحفز 

یتم فیةا تحویل المواد التفاعل الى ) Active Siteیم مركز نشاط الانز (التركیب وتحتوى على مركز فعال یسمى 

نبیل عبد الباسط (نواتجةا ولكل انزیم تخصص معین اذ انة یخفز تفاعل معین او بضعة تفاعلات او الاكثر 

  .)م٢٠٠٦، واخرونو 
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  ):م ٢٠٠٩،عزیزة محمد احمد واخرون( ممیزات استخدام الانزیمات -

  .ا البروتینى الطبیعى هلتركیبتتحلل الانزیمات تماما بیولوجیا نظرا  -١

  .ا تاثیر سلبى على البیئة او میاة الصرف هلیس ل -٢

ا بدلا هیعطى استخدام هیدروجینى والحرارة ومن ثم فانهتعمل عند ظروف معتدلة من حیث الأس ال -٣

  .من المواد الكیمیائیة التقلیدیة العنیفة 

  .ضارة جانبیة ااثار ه دف ومن ثم فان لیس لها محددة الهمتخصصة بمعنى ان -٤

  -:عیوب استخدامالأنزیمات -

  .ذات تكلفة عالیة اغلى من المركبات الكیمیائیة الاخرى -١

  .تحتاج الى وقت اكبر للتفاعل  -٢

ا للوجة ها بعنایة وحذر وفقا لاحتیاطات والسلامة المنصوص علیةا فیجب ملامستهیجب تداول -٣

  .واستنشاق الغبار

  .فیمكن ان تفسد بطول التخزین PHموضة ححساسة لدرجات الحرارة والطوبة ودرجة ال -٤

لابد من مراقبة التفاعل بین الانزیمات بعضةا لبعض وبین الانزیمات والكیماویات فمن الممكن ان  -٥

 .)Mariac.thiry,2001(لبعض الكیماویات تغیر من طبیعة بعض الانزیمات  PHدرجة 

  :العوامل التى تحكم اداء الانزیم -

  . یدروجینىهال الاسي -٢          . تركیز الانزیم ونشاطة النوعى -١

  .زمن التفاعل  -٤.                           درجة الحرارة -٣

  .وجود مواد منشطة او مثبتة -٦.                   طبیعة ونوع الخامة  -٥

  :الغلي القلوي -١  -:خطوات طریقة الغسل 

المعالجة التي تحصل وخاصة لخامات الألیاف القطنیة في المحالیل متوسطة التركیز من ي تلك هالغلي القلوي 

ل وفي درجات الغلیان وتحت الضغط الجوي العادي بحیث تكون المرحلة تحضیریة لعملیات القصر /غ٨٠-١٠

  .والصباغة والطباعة اللاحقة

لقلویات التي ترفع من عملیة التبلل المعالجة بإضافة بعض المبللات المقاومة ل هذهیمكن تحسین تأثیر 

وكذلك بإضافة مواد الغلي المساعدة التي تمنع تأثر الألیاف السیللوزیة ، وعملیة الانتشار الجید للمواد المذابة

  .واء وكذلك تسرع وترفع من فعالیة ةذة المعالجةهمن وجود أكسجین ال
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  .المواد الغریبة سواء كانت طبیعیة أو مضافة و تخلیص الأقمشة السیللوزیة منهالعملیة  هذهإن الغرض من 

ا بالماء ویمكن هل إزالتها إلى مواد بسیطة یسهأثناء عملیة النسیج وكذلك بالغلیان بالمحلول القلوي لتحویل

  :العملیة بالتالي هذهتلخیص دور 

شموع تحویل المواد الدةنیة والشموع إلى صابون ومن ثم الصابون المتكون یساعد على استحلاب ال -١

  .ون التي لم تتحول إلى صابونهوالد

لة الذوبان هتتحلل المواد البروتینیة والنتروجینیة البسیطة إلى أحماض ومركبات عضویة بسیطة وس -٢

 .في الماء

 .تحویل مادة البكتین إلى أملاح ذائبة في الماء -٣

قابلة للذوبان في متبقیة في عملیة إزالة النشاء إلى سكریات  H-Cیدرانیة هتحویل أي مواد كربو  -٤

 .الماء

  Stone Washingالكحــــــــــــــــــــت  -٢

حیث یقوم مُصنع القماش بإضافة  هالخطوة الأولى في عملیة الكحت تتم في المغسل لإزالة النشاء عن الألبس

مع  ل النشاء أیضاً عملیة القص والتعاملهیل عملیة حیاكتة ویسهوتس هالنشاء لزیادة سماكة الخیط وتقویت

  . القماش من قبل الخیاط

مزیل النشاء الأنزیميٍ : لإزالة النشاء  Naseejukomلتوفیر الوقت وزیادة الفعالیة لإزالة النشاء تقدم 

SupraSize F  ویتكون من أنزیم محلل النشاءα -Amylase    ذا الأنزیم النشاء العضوي الموجود هیُحول

  . دقیقة تنحل في الماء ٢٠-١٥على القماش إلى سكاكر ذوابة خلال 

وتوفر أیضاً في وقت ) لا حاجة لقلب القطع (د هالمادة تقوم بإزالة النشاء بفعالیة وتوفر في الطاقة والج هذه

عزیزة محمد (ي الكحت هللعملیة التالیة و ا تحضر القطعة بشكل جید هیزات ، بالإضافة إلى أنهاستعمال التج

  : ایة عملیة إزالة النشاء تبدأ عملیة الكحت حیث تتوفر للمغسل ثلاثة خیاراتهعند ن. )م٢٠٠٩ ،خرونآاحمد و 

     Pumic Stonesالكحت بواسطة الأحجار  -أ

ر بدیل متفوق أي الأنزیم حیث یتم هحین ظ اً جد هالطریقة الخیار المتوفر الوحید حتى فترة قریب هذهبقیت 

اء استعمال الحجارة وإنجاز عملیة الكحت هوبعض القلة الأخرى وذلك لإن Naseejukomتقدیمة من قبل 

  . ذا التقریرهبسرعة أكبر وفي نفس الوقت تحسین النوعیة وسیتم شرح طریقة الأنزیم لاحقاً في 

  عملیة الكحت بواسطة الأحجار، تغمر الثیاب والحجارة في برمیل الغسالة ضمن حمام مائي ویقلب  خلال



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
  ٢٠١٧ینایر  –العدد الخامس  –مجلة التربیة النوعیة 

٣٨٢ -١ - | 
P a g e 

المجموع لعدة ساعات حتى یتم الاحتكاك بین القماش والأحجار لیتم الحت في طبقة القماش السطحیة الرقیقة 

قماش مدمر : ة فتكون النتیج  ا إلى لونین متغایرین بشكل غیر منتظم ولكن متناسق أماهحیث یذوي لون

ر المرغوب ولسوء الحظ تضعف الحجارة خیوط القطن وتقصر هك، وحتى بذلك لا نحصل على المظهجزئیاً، من

  .ا تحاول زیادة جمالة هعمر الثوب في حین أن

   :)المشـــــــاكل(عملیة الكحت بالأحجار 

ة داخل الغسالة تنشأ عدة مشاكل مع نصف حمولة الغسالة من الأحجار التي تدور وتقلب على مدار الساع

كمیة الإنتاج نذكر   ي بقدر ما تزید من كلفة العملیة بقدر ما تخفض منها أصحاب المغاسل فهتم لهرئیسیة ی

  : ا على سبیل المثالهمن

تراءات وعدم هالبرمیل الداخلي للغسالة یتعرض للضرب بشكل دوري من قبل الأحجار حتى تصبح الإ -١

 . ي القاعدة في الغسالةهالتناسق 

ا وتتعب بمرور الزمن وتغدو الأعطال المیكانیكیة هعلبة السرعة، السیور، المحرك، تُحمل فوق طاقت -٢

  . عملیة روتینیة

ي انسداد نظام هبقایا الأحجار تسد نظام التجفیف مما یتطلب تنظیف یومي أما المشكلة الأكبر ف -٣

البلدیة في المدن وكذلك القواعد البیئیة أنظمة فلترة  ، وعادة ما تتطلب القوانین)المجاري(الصرف 

  لنفایات الأحجار مما یزید الكلفة كما أن بعض المدن تفرض أنظمة على عملیة رمي القمامة 

مقارنة بالأنزیم و للوصول إلى (إنتاجیة آلات الغسیل تنخفض حیث تستغرق عملیة الكحت فترة طویلة  -٤

  ). نفس درجة اللون و نفس التمایز

   .)من الحجم یمكن إضافتة في العملیة الواحدة% ٢٥(ماً داخل برمیل الغسالة هتشغل الأحجار حجماً م -٥

ذا المستوى العالي من الضجیج یؤذي السمع و یسبب الإزعاج لرب هائل و هالضجیج في مكان العمل  -٦

  . العمل، العمال، الجیران 

 همع الأنزیم یمكن أن تتم بآل هفتین في حین أنتتم بآلتین مختل) إزالة النشاء ثم الكحت(دورة الغسیل  -٧

  . واحدة فقط 

  . ي الأخرى هأحجار الخفان لیست رخیصة  -٨

   .ا قبل الوصول إلى الزبونهبقایا الحجارة العالقة بالثیاب تتطلب جةداً إضافیاً لإزالت -٩

  . داً عضلیاً كبیراً ها جهتتطلب الحجارة حیزاً ضخماً للتخزین و یتطلب العمل فی -١٠
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       Cellulase Enzymeعملیة الكحت بالأنزیم  -ب

المغاسل على أداء متفوق وزیادة في الإنتاج  هذهالقلیل من المغاسل تستعمل فقط الأنزیم وقد حصلت 

  . م بعد الیوم ها راضون تماماً ولن یضعوا أحجاراً في غسالاتهوأصحاب

  -:الكحت بالأنزیم و الأحجار معاً  -ج

م یحصلون على نتیجة جیدة هتقوم الآن بوضع الأحجار والأنزیم معاً في نفس الغسالة و   من المغاسل   الكثیر

م هلك زمناً أطول لدورة الغسیل الواحدة ویود أصحاب المغاسل أن یتركوا الأحجار و لكنهذا یستهو لكن 

الأحجار  متخوفین من بعض الزبائن الذین یصرون وبشكل كلاسیكي ورجعي على إجراء عملیة الكحت بواسطة

  م بأن هاعتقاداً من

   .)لقد بیّنا سابقاً مشاكل الأحجار( راً وملمساً أفضل هالأحجار تعطي مظ

ولكن   ي الأخرى ولكن بشكل أقل بطبیعة الحال،هلا تزال المغاسل التي تقوم بخلط الأنزیم و الأحجار تعاني 

 هاستعمال الأنزیم وإلغاء الأحجار إلى الأبد، إنایة وفي یوم لیس ببعید ستقوم كل المغاسل بالتحول إلى هفي الن

  .التطور الطبیعي الذي یفرض علینا استعمال السیارات في مواصلاتنا بدلاً من البغال

  Cleaningالتنظیف  -٣

تقوم بتقدیم  NASEEJUKOM   بعد الكحت یتم تنظیف القماش بمنظف جید و بعض المواد الإضافیة الأخرى

لإزالة أثار عملیة الكحت وبواسطة مسطعات ) م عدة خیارات للتنظیفخدمة متكاملة و تقدم لك

الخیارات المتاحة  ،یتم تحسین التمایز بین اللونین الأزرق والأبیض) Optical Brightner( ضوئیة

   .Naseejukom من

  Softening التطریة -٤

Naseejukom  تقدم لكم مطري خاصSofTec 300   لإعطاء ملمس ناعم للقماش.   

  Final Operations   ائیةهالعملیات الن  -٥

بعد ذلك تُخرج البضاعة من الغسالة وترسل إلى ، Drying  ،Pressing, Packaging  التجفیف، الكي، التغلیف

ا البطاقات وتغلف ومن هثم تكوى وتوضع علی ،ا ثم ترسل إلى المجففةهالعصارة لإخراج أغلب الماء الموجود فی

  .لك هثم إلى المست
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  الدراسة التطبیقیة

، من خامتین )جیب ٥(بوكیت  ٥من البنطلونات الجینز الرجالى ذات التصمیم  )عشرة(قام الباحث بإنتاج عدد 

وتم عمل طرق مختلفة  )فى العاشر من رمضان(فى مصنع مخصص لصناعة الجینز  ،مختلفتین من الجینز

أنواع من المعالجات، تم الأحتفاظ بعینة من  ٤مل ائیة على البنطلونات المنتجة بحیث تم عهمن المعالجات الن

وفیما یلي . ا بمعالجة مختلفة هومعالجات یز على أربعة من كل خامةهوتم أجراء عملیة التج كل خامة للمقارنة

  -:مواصفات الأقمشة المستخدمة فى الدراسة 

ى هالمستخدمة فى أنتاج البنطلون و  لاكاً من أقمشة الجینزهتم اختیار نوعان من أكثر الأنواع انتشاراً واست

  -:كالآتى 

  .لیكرا% ٢% : ٩٨قماش جینز قطن  -١

 .لیكرا% ٣% :٩٧قماش جینز بولیستر  -٢

.  

  

  

  

  

  

  :مراحل تحضیر لإنتاج البنطلون الجینز محل الدراسة 

تم إعداد ، حیث تم إعداد باترون حسب المواصفات ومناسب لجدول القیاسات: مرحلة إعداد الباترون -١

إلى  للوصول )عملیة المیتراج(ثم بعد ذلك تتم عمل التنسیق. الباترون بواسطة برنامج أعداد باترون متخصص

   .لاك وذلك للإعداد للبدء فى عملیة القصهأفضل است
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بحیث یحتوى على ملف بة البیانات الخاصة ) التعشیق(یتسلم قسم القص الماركر : مرحلة قسم القص -٢

  :بتعلیمات القص من حیث

  ).الرصة(طول الفرشة  -١

 .     فحظ الفرش -٢

 .عدد الطبقات -٣

 . بعض تعلیمات الجودة لضمان خروج المنتج بجودة عالیة -٤

اء من مرحلة القص تدخل الأجزاء مربطة على عربات ویتم فحص القطع هبعد الانت :الترقیم والكنترول -٥

تم ترقیم كل جزء من . فى القطع) خطأ من القص ،نسیج(المقسومة للتأكد من عدم وجود أى عیوب 

وذلك لضمان جودة  )ورقم المودیل ،الترقیم على رقم الطبقة یحتوى استیكر(بالتسلسل  أعلى لأسفلة

 المنتج والمساعدة 

 .للتجمیع داخل خط الإنتاج

والالتزام  دف مراقبة العملیاتهتحلیل اوقات التصنیع ب :دخول الأجزاء المقسومة إلى صالات الإنتاج -٦

   .بالفترات الزمنیة المسبقة لخروج بدایات المنتج

  :دفهتحلیل خطوات التصنیع ب -

 ،خط أنتاج الخلف ،خط أنتاج الأمام، خط التحضیر ،متابعة التقدم فى السیر العمل ،اعلام العمال والمشرفین -

  .خط التجمیع
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  خط التحضیر -١

  

   

 اسم العامل وصف المرحلة نوع الماكینة الانتاج القیاسي الانتاج الفعلى

 T01 مكواة جیب الساعة مكواة 200 170

100 120 
 

 T02 تركیب جیب الساعة

320 350 

 

 T03 ثنى الجیب الخلفى

 T04 مكواة الجیب الخلفى مكواة 180 170

 T05 تنشین الكمر یدوى 200 190

90 80 
 

 T06 توصیل الكمر

 T07 لف الكمر یدوي 75 90

320 400 

 

 T08 تحضیر اللوكسات

280 320 
 

 T09 تحضیر الباتلیت العراوى

170 180 
 

 T010 عراوى للباتلیت٣تحضیر
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  :خط الصدر -٢

  
 الانتاج الفعلى

الانتاج 
 القیاسي

 اسم العامل وصف المرحلة نوع الماكینة

170 200 
 

 T01 تحریف الحجر العلوى للصدر

160 170 
 

 T02 عمل بییة الباتلت

180 200 
 

 T03 تركیب بطانة الباتلیت

150 180 
 

 T04 تركیب الباتلیت العراوى دوران

170 200 
 

 T05 تركیب الباتلیت الزرار

150 180 

 

 T06 تثبیت الخیالات على البفتة

90  90 
 

 T07 تركیب البفتة بالصدر

148 150 
 

 T08 سرفلة البفتة من الداخل

85 90 
 

 T09 تثبیت الجیب الامامي

180 200 
 

 T010 تركیب كیس مجموعة التیكت

 T06 مراجعة الأرقام للتجمیع یدوي 180 170

150 160 
 

 T07 تجمیع الصدرین

 T08 مراجعة الصدر كامل یدوي 170 160
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 :خط الظهر- ٣

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  :خط النهي - ٤

 اسم العامل وصف المرحلة نوع الماكینة الانتاج القیاسي الانتاج الفعلى

140 150 
 

 T01 تجمیع السفرة

180 200 

 

 T02 تجمیع الظھرین

 T03 تنشین الظھر یدوي 100 85

75 80 
 

 T04 تركیب الجیب

90 120 
 

 T05 فارماتورة الظھر

 T06 مراجعة الظھر یدوي 150 150

 اسم العامل وصف المرحلة نوع الماكینة الانتاج القیاسي الانتاج الفعلى

 T01 الصدر والظةرتجمیع  یدوي 200 170

100 120 
 

 T02 سرفلة الرجل الداخلیة

320 350 
 

عمل ابرتین على الرجل 
 الداخلیة

T03 

170 180 
 

 T04 سرفلة الجانبین

82 100 
 

 T05 بنط الحیاكة الجانبیة

90 80 
 

 T06 تركیب الكمر

 T07 تعریش الكمر یدوي 75 90

 T08 تفتیح لسان الكمر یدوي  
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وذلك لتحسین ) محل الدراسة(بعد ذلك یتم عملیات المعالجات النهائیة على البنطلون المنتج   

مختلفة وذلك "فاشون" المظهریة والشكل النهائى للمنتج ثم اختیار عدد من المعالجات المختلفة وإدخال مراحل

 : للإعداد للشكل النهائى وهى كالآتى 

  :یتم دخول البنطلون إلى خط التشطیب النهائى وله عدة مراحل مختلفة بعد انتهاء مراحل المعالجات النهائیة 

  . مرحلة إزالة الخیوط الزائدة  -١

مراجعة خیاطات البنطلون مرة أخرى للتأكد من عدم وجود أى قطع وإتلافات فى الغرز من أثر  -٢

  . المعالجات النهائیة والفاشون

  .مرحلة كى الكمر -٣

  . الكمر على) الجلد الخلفى(تركیب الجاكرون  -٤

 .مرحلة تعلیم وتنشین أماكن أزرار الباتلت وزرر الكمر -٥

تركیب الأزرار ویجب مراجعة قوة ضغط المكابس المخصصة لتركیب الزرار بحیث لا تكون قوة  -٦

الضغط أكثر فتؤثر على الشكل العام للزرار وقد تتسبب فى تكسیرة أو إنشائه، وقد تؤثر على قطع 

تركیب الزر، ولا تكون قوة الضغط غیر مناسبة من أنها أقل البنطلون فى المكان المخصص ل

 . الزر بشكل مناسب ویتلف مع أوائل استخداماته ) كبس(فتتسبب فى عدم شفط 

82 90 
 

 T09 غلق زاویة الكمر

 T010 تنشین اللوكسات  200 170

90 110 
 

 T06 تركیب اللوكسات

85 90 
 

 T07 ثنى الرجل

140 150 
 

 T08 فارماتورة البنطلون كامل

240 300 
 

 T09 عمل عروة الكمر

 T010 مراجعة البنطلون بالكامل یدوي 100 75
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تركیب الكباسین المخصصة للجیوب على الأطراف والأماكن المحددة لها، وهى لیست ذات صفة جمالیة  -٧

 ).الأول حیث یوجد موضوعأكتب من الجزء (وحسب ولكن لها صفة وظیفیة حیث 

 . مرحلة الجودة النهائیة ومراجعة كل المراحل التى مر بها المنتج  -٨

تم عمل أستبیان للمتخصصین لأخذ آرائهم وتم عمل المعالجات الأحصائیة لأستخلاص النتائج وتحقیق 

  -:الفروض كالتالى

  -:صدق وثبات مقیاس التقدیر 

اس التقدیر على مجموعة من الأساتذة المتخصصین تم عرض مقی:  الصدق المنطقي  -: الصدق  -١

  .وأقروا جمیعاً بصلاحیتة للتطبیق

یمكن الحصول على معامل ثبات المصححین بحساب معامل الارتباط : ثبات المصححین   -: الثبات  -٢

 بین الدرجات التي یعطیها مصححان أوأكثر لنفس الأفراد أولنفس الاختبارات، وبعبارة أخرى فإن كل مفحوص

  .یحصل على درجتین أو أكثر من تصحیح اختبار واحد

وتم التصحیح بواسطة ثلاثة من الأساتذة المحكمین وذلك باستخدام مقیاس التقدیر في عملیة التقویم وقام كل 

  . مصحح بعملیة التقویم بمفردة 

خدام باست) س، ص، ع(وقد تم حساب معامل الارتباط بین الدرجات الثلاث التي وضعها المصححین 

  :معامل ارتباط الرتب لكل عینة على حده والجدول التالي یوضح ذلك 

  معامل الارتباط بین المصححین) ١( جدول 

 المجموع الكلي الخلف الأمام المصححین

 ٠.٧٢٣ ٠.٧٩١ ٠.٨٨٣ س ، ص
 ٠.٨٦٠ ٠.٩٠٢ ٠.٧٥٤ س ، ع

 ٠.٧٧٤ ٠.٨٢٦ ٠.٩١٠ ص ، ع

 ٠.٠١معاملات الارتباط بین المصححین، وجمیع القیم دالة عند مستوى یتضح من الجدول السابق ارتفاع قیم 

  .لاقترابها من الواحد الصحیح، مما یدل على ثبات مقیاس التقدیر

  :والذى ینص على أنه :الفرض الأول

% ٩٧للجینز بولي استر" إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین المعالجات بكلا من "

  "لیكرا% ٣ :
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إزالة، إنزیم، راندم، "وللتحقق من هذا الفرض تم حساب تحلیل التباین لمتوسط درجات المعالجات بكلا من 

  : لیكرا والجدول التالي یوضح ذلك % ٣% : ٩٧للجینز بولي استر " صباغة

% ٩٧للجینز بولي استر " إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"تحلیل التباین لمتوسط درجات المعالجات بكلا من ) ٢(جدول 
  "الأمام"لیكرا% ٣: 

 الأمام
مجموع 
 المربعات

متوسط 
 المربعات

درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ف( 

 الدلالة

 ٣ ٣٨٠.٢٥٦ ١١٤٠.٧٦٧ بین المجموعات
 دال ٠.٠١ ٣٥.٣٣٦

 ٣٦ ١٠.٧٦١ ٣٨٧.٤٠٠ داخل المجموعات

   ٣٩  ١٥٢٨.١٦٧ المجموع

، )٠.٠١(وهى قیمة دالة إحصائیا عند مستوى ) ٣٥.٣٣٦(كانت ) ف( إن قیمة ) ٢(یتضح من جدول     

% : ٩٧للجینز بولي استر" إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"مما یدل على وجود فروق بین المعالجات بكلا من 

بین كل معالجتین علي حده والجداول   T . Test)ت(لیكرا، ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق اختبار % ٣

  -:ذلك التالیة توضح 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم) ٣(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

 الدلالة )ت(قیمة 

 ٢.٤٩٨ ١٩.٣٢٩ المعالجة بالإزالة
٤.٥٣٦ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٣.٠٥٥ ٢٣.٠٥٤ المعالجة بالإنزیم المعالجة بالإنزیم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم، حیث كانت ) ٣(یتضح من الجدول     

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٤.٥٣٦) ت(قیمة 

  .المعالجة بالإزالةلیكرا من % ٣% : ٩٧بالإنزیم كانت أفضل للجینز بولي استر

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم) ٤(جدول 

 
المتوسط 

 الحسابي

الانحراف 

 المعیاري
 العینة

درجات 

 الحریة
 الدلالة )ت(قیمة 

 ٢.٤٩٨ ١٩.٣٢٩ المعالجة بالإزالة
٧.٠١٨ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 

 ٣.٢٦٥ ٢٨.١١١ بالراندمالمعالجة  المعالجة بالراندم
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 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم، حیث كانت ) ٤(یتضح من الجدول     

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٧.٠١٨) ت(قیمة 

  .الةلیكرا من المعالجة بالإز % ٣% : ٩٧بالراندم كانت أفضل للجینز بولي استر

  

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة) ٥(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

 الدلالة )ت(قیمة 

 ٢.٤٩٨ ١٩.٣٢٩ المعالجة بالإزالة
٣.٦٦٧ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.٤٩٦ ١٥.٤٤٧ المعالجة بالصباغة المعالجة بالإزالة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة، حیث كانت قیمة ) ٥(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالإزالة، أي أن المعالجة بالإزالة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٣.٦٦٧) ت(

  .المعالجة بالصباغة لیكرا من % ٣% : ٩٧كانت أفضل للجینز بولي استر

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم) ٦(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

 الدلالة )ت(قیمة 

 ٣.٠٥٥ ٢٣.٠٥٤ المعالجة بالإنزیم
٤.٩١٦ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٣.٢٦٥ ٢٨.١١١ بالراندمالمعالجة  المعالجة بالراندم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم، حیث كانت قیمة ) ٦(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة بالراندم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٤.٩١٦) ت(

  .لیكرا من المعالجة بالإنزیم %٣% : ٩٧كانت أفضل للجینز بولي استر 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة) ٧(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

 الدلالة )ت(قیمة 

 ٣.٠٥٥ ٢٣.٠٥٤ المعالجة بالإنزیم
٨.٠٠٨ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.٤٩٦ ١٥.٤٤٧ المعالجة بالصباغة المعالجة بالإنزیم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة ، حیث كانت ) ٧(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة  ٠.٠١وةي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٨.٠٠٨) ت(قیمة 

  ٠لیكرا من المعالجة بالصباغة% ٣% : ٩٧استربالإنزیم كانت أفضل للجینز بولي 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة) ٨(جدول 



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 
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المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

 الدلالة )ت(قیمة 

 ٣.٢٦٥ ٢٨.١١١ المعالجة بالراندم
١١.٦٧٧ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.٤٩٦ ١٥.٤٤٧ المعالجة بالصباغة بالراندمالمعالجة 

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ٨(یتضح من الجدول     

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ١١.٦٧٧) ت(قیمة 

  .لیكرا من المعالجة بالصباغة % ٣% : ٩٧للجینز بولي استربالراندم كانت أفضل 

  :ومن النتائج السابقة یتضح أن 

لیكرا، یلیها المعالجة بالإنزیم، ثم % ٣% : ٩٧المعالجة بالراندم كانت أفضل المعالجات للجینز بولي استر    

  .المعالجة بالأزالة، وأخیرا المعالجة بالصباغة

للجینز بولي " إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"لمتوسط درجات المعالجات بكلا من تحلیل التباین ) ٩(جدول 
  "الخلف"لیكرا% ٣% : ٩٧استر

 متوسط المربعات مجموع المربعات الخلف
درجات 

 الحریة

  قیمة 

 )ف( 
 الدلالة

 ٣ ٣٩٨.٣٧٤ ١١٩٥.١٢١ بین المجموعات
 دال ٠.٠١ ٥١.٤١٢

 ٣٦ ٧.٧٤٩ ٢٧٨.٩٥٣ داخل المجموعات

   ٣٩  ١٤٧٤.٠٧٤ المجموع

، مما )٠.٠١(وةى قیمة دالة إحصائیا عند مستوى ) ٥١.٤١٢(كانت ) ف(إن قیمة ) ٩(یتضح من جدول 

% ٣%:٩٧للجینز بولي استر" إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"یدل على وجود فروق بین المعالجات بكلا من 

بین كل معالجتین علي حده والجداول التالیة   T . Test)ت(لیكرا، ولمعرفة اتجاة الدلالة تم تطبیق اختبار 

  .توضح ذلك

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم) ١٠(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

 الدلالة )ت(قیمة 

 ٢.٦٣٩ ٢٠.٢٠٩ المعالجة بالإزالة
٥.٨٨٧ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٣.٥٤٠ ٢٦.٨٤٤ المعالجة بالإنزیم المعالجة بالإنزیم



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم، حیث كانت قیمة ) ١٠(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة بالإنزیم  ٠.٠١وةي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٥.٨٨٧) ت(

  .لیكرا من المعالجة بالإزالة% ٣% : ٩٧كانت أفضل للجینز بولي استر

  

  

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم) ١١(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

 ٢.٦٣٩ ٢٠.٢٠٩ المعالجة بالإزالة
٩.٤٣٣ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١عند دال 
 ٤.٠٣٨ ٣١.٢٩٩ المعالجة بالراندم المعالجة بالراندم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم، حیث كانت قیمة ) ١١(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة بالراندم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٩.٤٣٣) ت(

  . ةلیكرا من المعالجة بالإزال% ٣% : ٩٧كانت أفضل للجینز بولي استر 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة) ١٢(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت (  

 الدلالة

 ٢.٦٣٩ ٢٠.٢٠٩ المعالجة بالإزالة
٥.٠٢٢ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.١٩٨ ١٤.٣٠٢ المعالجة بالصباغة المعالجة بالإزالة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ١٢(یتضح من الجدول  

لصالح المعالجة بالإزالة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٥.٠٢٢) ت(قیمة 

  .المعالجة بالصباغة لیكرا من % ٣% : ٩٧بالإزالة كانت أفضل للجینز بولي استر

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم) ١٣(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت (  

 الدلالة

 ٣.٥٤٠ ٢٦.٨٤٤ المعالجة بالإنزیم
٤.٣٧٠ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٤.٠٣٨ ٣١.٢٩٩ بالراندمالمعالجة  المعالجة بالراندم



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     
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وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم، حیث كانت قیمة ) ١٣(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة بالراندم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٤.٣٧٠) ت(

  . لیكرا من المعالجة بالإنزیم% ٣% : ٩٧كانت أفضل للجینز بولي استر
  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة) ١٤(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

 ٣.٥٤٠ ٢٦.٨٤٤ المعالجة بالإنزیم
١٠.٩٦٧ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.١٩٨ ١٤.٣٠٢ المعالجة بالصباغة المعالجة بالإنزیم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ١٤(یتضح من الجدول  

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ١٠.٩٦٧) ت(قیمة 

  .غة لیكرا من المعالجة بالصبا% ٣% : ٩٧بالإنزیم كانت أفضل للجینز بولي استر

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة)  ١٥(  جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت (  

 الدلالة

 ٤.٠٣٨ ٣١.٢٩٩ المعالجة بالراندم
١٤.٦١٥ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.١٩٨ ١٤.٣٠٢ المعالجة بالصباغة المعالجة بالراندم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ١٥(یتضح من الجدول  

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة  ٠.٠١وةي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ١٤.٦١٥) ت(قیمة 

  .من المعالجة بالصباغة لیكرا % ٣% : ٩٧بالراندم كانت أفضل للجینز بولي استر

  :ومن النتائج السابقة یتضح أن 

لیكرا، یلیها المعالجة بالإنزیم، % ٣% : ٩٧المعالجة بالراندم كانت أفضل المعالجات للجینز بولي استر     

  .ثم المعالجة بالأزالة، وأخیرا المعالجة بالصباغة

  -:والذى ینص على :الفرض الثاني

 ٩٨ للجینز القطن" إزالة ، إنزیم ، راندم ، صباغة"إحصائیة بین المعالجات بكلا من توجد فروق ذات دلالة " 

  "لیكرا%٢% : 

إزالة، إنزیم، راندم، "وللتحقق من هذا الفرض تم حساب تحلیل التباین لمتوسط درجات المعالجات بكلا من  

  : والجدول التالي یوضح ذلك لیكرا % ٢% :  ٩٨للجینز القطن " صباغة



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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للجینز "  إزالة ، إنزیم ، راندم ، صباغة"تحلیل التباین لمتوسط درجات المعالجات بكلا من ) ١٦(جدول 
  "الأمام"لیكرا%٢% :  ٩٨القطن 

 الأمام
مجموع 
 المربعات

متوسط 
 المربعات

 درجات الحریة
 الدلالة )ف( قیمة 

 ٣ ٣٤٢.٨٧١ ١٠٢٨.٦١٣ بین المجموعات
٣٣.٢٦٨ 

٠.٠١ 
 ٣٦ ١٠.٣٠٦ ٣٧١.٠٢٦ المجموعاتداخل  دال

   ٣٩  ١٣٩٩.٦٣٩ المجموع

، مما )٠.٠١(وةى قیمة دالة إحصائیا عند مستوى ) ٣٣.٢٦٨(كانت ) ف( إن قیمة ) ١٦(یتضح من جدول 

، لیكرا%٢% :  ٩٨للجینز القطن " إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"یدل على وجود فروق بین المعالجات بكلا من 

بین كل معالجتین علي حدة والجداول التالیة توضح   T . Test)ت(الدلالة تم تطبیق اختبار ولمعرفة اتجاة 

  :ذلك 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم)  ١٧(  جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت (  

 الدلالة

 ١.٥٥٩ ١٣.٣٢٤ المعالجة بالإزالة
٧.٢٢٢ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.٥٥٨ ٢١.١٩٥ المعالجة بالإنزیم المعالجة بالإنزیم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم، حیث كانت قیمة ) ١٧(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة بالإنزیم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٧.٢٢٢) ت(

  .من المعالجة بالإزالة لیكرا % ٢% :  ٩٨كانت أفضل للجینز القطن 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم)  ١٨(  جدول 

 
المتوسط 

 الحسابي

الانحراف 

 المعیاري
 العینة

درجات 

 الحریة

  قیمة

 )ت (  
 الدلالة

 ١.٥٥٩ ١٣.٣٢٤ المعالجة بالإزالة
٢.٣٠٩ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠٥دال عند 

 ١.٦٠٤ ١٥.٦٩٣ المعالجة بالراندم المعالجة بالراندم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم، حیث كانت قیمة ) ١٨(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة بالراندم  ٠.٠٥وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٢.٣٠٩) ت(

  .بالإزالة  من المعالجةلیكرا % ٢% :  ٩٨كانت أفضل للجینز القطن 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة) ١٩(جدول 



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت (  

 الدلالة

 ١.٥٥٩ ١٣.٣٢٤ المعالجة بالإزالة
١٢.١٥٤ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.٣٠٦ ٢٧.٥٤٦ المعالجة بالصباغة المعالجة بالصباغة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ١٩(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالصباغة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ١٢.١٥٤) ت(قیمة 

  من المعالجة بالإزالة  لیكرا% ٢% :  ٩٨بالصباغة كانت أفضل للجینز القطن

  

  

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم) ٢٠(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت (  

 الدلالة

 ٢.٥٥٨ ٢١.١٩٥ المعالجة بالإنزیم
٥.٢٧٥ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ١.٦٠٤ ١٥.٦٩٣ المعالجة بالراندم المعالجة بالإنزیم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم، حیث كانت قیمة ) ٢٠(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة بالإنزیم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٥.٢٧٥) ت(

  . من المعالجة بالراندملیكرا % ٢% :  ٩٨كانت أفضل للجینز القطن 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة) ٢١(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت ( 

 الدلالة

 ٢.٥٥٨ ٢١.١٩٥ المعالجة بالإنزیم
٤.٩٩٨ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٢.٣٠٦ ٢٧.٥٤٦ المعالجة بالصباغة بالصباغةالمعالجة 

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ٢١(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالصباغة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٤.٩٩٨) ت(قیمة 

  من المعالجة بالإنزیم  لیكرا% ٢% :  ٩٨للجینز القطنبالصباغة كانت أفضل 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة) ٢٢(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت(  

 الدلالة

  لصالح ٠.٠١دال عند  ١٠.٣٣٩ ٩ ١٠ ١.٦٠٤ ١٥.٦٩٣ المعالجة بالراندم



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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 المعالجة بالصباغة ٢.٣٠٦ ٢٧.٥٤٦ المعالجة بالصباغة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ٢٢(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالصباغة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ١٠.٣٣٩) ت(قیمة 

   .من المعالجة بالراندملیكرا % ٢% :  ٩٨بالصباغة كانت أفضل للجینز القطن 

  :ومن النتائج السابقة یتضح أن 

، یلیها المعالجة بالإنزیم، ثم لیكرا% ٢%:  ٩٨المعالجة بالصباغة كانت أفضل المعالجات للجینز القطن

  .المعالجة بالراندم، وأخیرا المعالجة بالإزالة 

  
للجینز القطن "  إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"تحلیل التباین لمتوسط درجات المعالجات بكلا من ) ٢٣(جدول 

  "الخلف"لیكرا%٢% :  ٩٨

 الدلالة )ف( قیمة  درجات الحریة متوسط المربعات مجموع المربعات الخلف

 ٣ ٣٥٦.٢٤٦ ١٠٦٨.٧٣٨ بین المجموعات
 دال ٠.٠١ ٢٢.١٥٠

 ٣٦ ١٦.٠٨٤ ٥٧٩.٠٠٦ داخل المجموعات

   ٣٩  ١٦٤٧.٧٤٤ المجموع

، مما )٠.٠١(وهى قیمة دالة إحصائیا عند مستوى ) ٢٢.١٥٠(كانت ) ف( إن قیمة )٢٣(یتضح من جدول 

، لیكرا% ٢% :  ٩٨للجینز القطن" إزالة، إنزیم، راندم، صباغة"یدل على وجود فروق بین المعالجات بكلا من 

بین كل معالجتین علي حدة والجداول التالیة توضح   T . Test)ت(تطبیق اختبار ولمعرفة اتجاة الدلالة تم 

  :ذلك

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم) ٢٤(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

 ٢.٠٩٦ ١٧.٣٤٤ المعالجة بالإزالة
٦.٨٧٤ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٣.٧٩٥ ٢٤.٤٧١ المعالجة بالإنزیم المعالجة بالإنزیم

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالإنزیم، حیث كانت قیمة ) ٢٤(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالإنزیم، أي أن المعالجة بالإنزیم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٦.٨٧٤) ت(

  .من المعالجة بالإزالةلیكرا%٢% :  ٩٨كانت أفضل للجینز القطن 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم) ٢٥( جدول 



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات
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المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

المعالجة 
 بالإزالة

٢.٠٩٦ ١٧.٣٤٤ 

٥.٣٢١ ٩ ١٠ 
  لصالح ٠.٠١دال عند 

المعالجة  المعالجة بالراندم
 بالراندم

٢.٥٠٠ ٢٣.٩٨٧ 

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالراندم، حیث كانت قیمة ) ٢٥(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالراندم، أي أن المعالجة بالراندم  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٥.٣٢١) ت(

  .بالإزالةمن المعالجة لیكرا % ٢% : ٩٨كانت أفضل للجینز القطن 

  

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة) ٢٦(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

 ٢.٠٩٦ ١٧.٣٤٤ المعالجة بالإزالة
١٣.٣٥٩ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٤.١٥٣ ٣٠.٠٩١ المعالجة بالصباغة المعالجة بالصباغة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإزالة والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ٢٦(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالصباغة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ١٣.٣٥٩) ت(قیمة 

  . من المعالجة بالإزالةلیكرا % ٢% : ٩٨بالصباغة كانت أفضل للجینز القطن

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم) ٢٧(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

 ٣.٧٩٥ ٢٤.٤٧١ المعالجة بالإنزیم
 غیر دال ٠.٢٢١ ٠.٩٥٣ ٩ ١٠

 ٢.٥٠٠ ٢٣.٩٨٧ المعالجة بالراندم

عدم وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم، حیث كانت ) ٢٧(یتضح من الجدول 

وهي قیمة غیر دالة إحصائیا، أي تساوت المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالراندم في الجینز  ٠.٩٥٣) ت(قیمة 

  .لیكرا% ٢% :  ٩٨القطن 

  المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغةالفروق في متوسط درجات ) ٢٨(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة
 )ت ( 

 الدلالة

  لصالح ٠.٠١دال عند  ٤.٩٦٨ ٩ ١٠ ٣.٧٩٥ ٢٤.٤٧١ المعالجة بالإنزیم



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات
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 المعالجة بالصباغة ٤.١٥٣ ٣٠.٠٩١ المعالجة بالصباغة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالإنزیم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ٢٨(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالصباغة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٤.٩٦٨) ت(قیمة 

  . من المعالجة بالإنزیملیكرا % ٢% :  ٩٨بالصباغة كانت أفضل للجینز القطن 

  الفروق في متوسط درجات المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة) ٢٩(جدول 

 
المتوسط 
 الحسابي

الانحراف 
 المعیاري

 العینة
درجات 
 الحریة

  قیمة 
 )ت ( 

 الدلالة

 ٢.٥٠٠ ٢٣.٩٨٧ المعالجة بالراندم
٥.٥٦٠ ٩ ١٠ 

  لصالح ٠.٠١دال عند 
 ٤.١٥٣ ٣٠.٠٩١ المعالجة بالصباغة المعالجة بالصباغة

وجود فروق دالة إحصائیا بین المعالجة بالراندم والمعالجة بالصباغة، حیث كانت ) ٢٩(یتضح من الجدول 

لصالح المعالجة بالصباغة، أي أن المعالجة  ٠.٠١وهي قیمة دالة إحصائیا عند مستوي  ٥.٥٦٠) ت(قیمة 

  من المعالجة بالراندم لیكرا % ٢% :  ٩٨بالصباغة كانت أفضل للجینز القطن

  :ومن النتائج السابقة یتضح أن 

، یلیها المعالجة بالإنزیم، ثم لیكرا%٢% :  ٩٨المعالجة بالصباغة كانت أفضل المعالجات للجینز القطن     

  .المعالجة بالراندم، وأخیرا المعالجة بالإزالة

   



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات
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  المراجع

  -:المراجع العربیة  

امكانیة التوصل الى افضل نظام انتاج في صناعة الملابس الجاةزة لتطبیقة  )١٩٩٥(یم محمد السید هابرا -

  .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي، رسالة ماجیستیر غیر منشورة ،فى المشروعات الصغیرة 

رسالة دكتوراة غیر  ،تأثیر نوع النسیج على الامكانیات الفنیة والوظیفیة )١٩٩٦(النبویة عبدالعظیم -

  .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي ،منشورة

 ،ا هتأثیر بعض المواد المنظفة على خواص الأقمشة القطنیة وخلطات )١٩٩٦(یمان جمال محمد علىإ -

  .جامعة حلوان، كلیة الاقتصاد المنزلي  ،رسالة ماجیستر غیر منشورة

كلیة  ،تیر غیر منشورةرسالة ماجیس ،مشاكل صناعة الملابس الجاةزة البنطلون) م١٩٨٥(ام هزینب بر   -

 .جامعة حلوان ،الاقتصاد المنزلي

رسالة دكتوراة غیر   ،تأثیر مواد تطریة النسیج على الخواص الأدائیة للأقمشةم) ١٩٩٥(امهزینب بر   -

 .جامعة حلوان ، كلیة الاقتصاد المنزلي، منشورة

رسالة دكتوراة غیر  ،التركیب البنائي للقماش وأثرة على خواصةم )١٩٩٥(سامیة محمد الطوبشي  -

 .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي ،منشورة

تحسین الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للملابس المصنعة من أقمشة الجینز  )٢٠٠٨(عزیزة أحمد محمد -

  . جامعة حلوان، كلیة الاقتصاد المنزلي ،رسالة دكتوراة غیر منشورة  ،باستخدام مواد صدیقة للبیئة

 ،لأقمشة التریكو تأثیر بعض المنظفات على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة).٢٠٠٢(محمدعزیزة احمد  -

 .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي ،رسالة ماجیستیر غیر منشورة

 .٢٠٠٤سنة   ،تونس ،ورقة عمل ،مؤتمر الإنتاجیة العربي الثاني). ١٩٩٩( على العیادى -

زة تقنیا هوط البنطلون الجینز في مصانع الملابس الجادراسة خط ). ٢٠٠٥(رهعماد الدین سید جو  -

 .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي رسالة ماجیستیر غیر منشورة ،واقتصادیا

 ،ا على جودة المنتجهزة وأثر هكفاءة أداء مستلزمات إنتاج الملابس الجا ).٢٠٠٧(علاء احمد عبد القادر -

 .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي ،رسالة ماجیستر غیر منشورة

رسالة  ،وریة مصر العربیةهمشكلات تصنیع الملابس الجینز داخل جم ).ت.د(ماجدة محمد ماضي -

 .جامعة حلوان، كلیة الاقتصاد المنزلي ،دكتوراة غیر منشورة



  الجینز) البنطلون( تشغیل مراحل على واثرها الحدیثة النهائیة المعالجات

  عشماوى عبدالجلیل ماجدة/  د.م.أ، الطوبشي محمد سامیة/  د.أ / ینإعداد الباحث                         

  سید أحمد محمود مصطفى/ أ                                                     
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 ،بحث منشور ،مشكلات تصنیع ملابس الجینز فى جمةوریة مص العربیة). ١٩٩٩(ماجدة محمد ماضي -

 .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلى

تاثیر اختلاف اتجاةات خطوط النموذج للبنطلون الجینز على بعض خواص  ).٢٠٠٥(معروف احمد محمد -

  .جامعة المنوفیة ،كلیة الاقتصاد المنزلى غیر منشورة، رسالة دكتوراة ،الاداء الوظیفى

ا على هزة وأثر هوط إنتاج الملابس الجابعض اسالیب المناولة فى خط). ٢٠٠٤(ناء حسام على صالحه -

 .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي ،رسالة ماجیستیر غیر منشورة ،معدلات الأنتاج

رسالة  ،أثر المعالجات الحیویة على الخواص الأدائیة واللونیة لأقمشة التریكو).٢٠٠٣(امهالة أحمد بر ه -

 .جامعة حلوان، كلیة الاقتصاد المنزلي ،دكتوراة غیر منشورة

أثر الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة لأقمشة التریكو على بناء النموذج  ).٢٠٠٦(یمهوسام محمد أبرا  -

  .جامعة حلوان ،كلیة الاقتصاد المنزلي، رسالة دكتوراة غیر منشورة  ،)الدرش(الاساسي لطریقة 

  


